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‘D6 CuSné, CuSn6P I Resto 55-7 <02 <02 00104 <01 <02 > 560 > 500 >5 >180 88 Buena resistencia a la corrosion y buenas propiedades mecanicas. Buena capacidad de soldadura. Conectores.
‘D7 CusnT, CuSn7Zn4Pb7. Resto 6,0-80 5080 2050 <0,1 5 <02 <04 > 960 >1920 >16 >70 8,8 Aleacion estructuralmente fuerte, para la utilizacion en condiciones severas. Gufa de vélvulas, cojinetes de émbolo, casquillos de cabeza de biela y bridas, maquinaria agricola.
‘D8 CuSn8, CuSnsP ' Resto 7585  <0,02 <02 00104 2 <0,1 <02 > 450 > 950 >96 >195 88 Bronce duro con buenas propiedades de friccion. Puede trabajar a velocidades muy altas. Casquillos, gufa de valvula, cojinetes.
: ‘D9 CuSn9P nl. Resto 7,5-10 <0,1 <05 <0,35 <03 <0,1 <03 > 980 >160 >95 >80 8,8 Excelente resistencia a las cargas de friccién. Bronce alimentario. Casquillos, guias, engranajes.
‘D12 CuSn12 n]. Resto 11-13 <0,7 <05 <0,6 <9 <02 <0,2 <03 > 300 > 150 26 >90 88 Material con resistencia al desgate, corrosién y agua de mar. Tuercas para husillo, ruedas helicoidales y cdmaras de cilindros.
4 ‘D12 CuSn12P '.l. Resto 10,5-13 <95 <9 0,1-0,5 <9 <0,25 <15 > 970 >150 >10 >90 8,8 Muy lubricado. Altas velocidades. 300 kg Presion / cm, méximo 500 kg / cm2 Temperatura méxima: 250°C " . i
‘D121 CuSn12Ni2 { Resto 11-13 <03 <04 00504 <001 1595 <02 <02 <0,1 <015 2300 >180 >8 >95 8,6 Muy buena resistencia al desgaste, corrosion y agua de mar. Casqllos, cofinees, Sulas, tuercas.
‘D10 CuPb10Sn10 n]’ Resto 8,0-11 9,0-11 <9 <0,1 <0,01 <9 <0,95 <0,2 <0,01 <01 > 990 >110 >6 >70 9 Grandes propiedades contra la friccion y una buena resistencia a la corrosion. Cojinetes de torno en contacto con aguas minerales o liquidos sulfurosos.
D15 CUPb155"7nll Resto  6,0-80  13-17 <2 <01 <001 052 <09 <02 <0,01 <01 > 200 290 27 > 65 9.1 Para piezas CUyo engrase es deficiente. Para su adaptacion hay que calcular la carga y velocidad a las cuales  Colinetes de elevada presion, cojinetes de tramvias eléctricos, cojinetes para laminadoras en fro.
‘D20 CuPb20Sn5 . Resto 4,0-6,0 18-93 <9 <0,1 <0,01 0595 <095 <0,2 <0,01 <0,1 >170 >80 >6 >80 9,3 va sometido el material, asi como el engrase que recibira. Bielas, cigliefiales, bombas sumergibles, ejes de cola navales.
‘D196 CuZn19Al6 I Resto 16,5-21 5575 2040  4,0-71 <05 > 750 >500 >7 > 995 7,6 B , . B L . . » . _ . L
] Aleacién con muy buena resistencia a la compresién. Muy buena lubricacion. Velocidad <1,501m/S. Engranajes, tuercas de presién, tornillo y rueda sin fin, pastillas de friccion, rétulas.
—~ D234 CuZn23Al4 ’ Resto <1 20-27 3,0-5,0 <95 155 9,5-4 <1 > 500 > 950 >8 > 160 7,6
O  »37 Cuzn3? ' 62-64 <0,1 <0,1 Resto <0,05 <03 <01 <01 > 360 > 150 >95 >90 8,4 Aleacién superior para el proceso de moldeo en frio gracias a su contenido débil de Zinc. Conectores, relojes.
j ‘D393 CuZn39Pob3 ’ 57-59 <03 925-35 Resto <03 <03 <0,3 <02 > 360 > 150 >90 >90 8,4 Laton de decoletaje por excelencia. Decoletaje.
‘D373 CuZn37Mn3AI2 ' 57-59 <04 0,2-0,8 Resto 1323 <1 <1 15-3 0,3-13 <03 > 640 > 400 >5 >180 8,1 Aleacién con muy buena resistencia a la compresion. Decoletaje, placas de intercambiadores térmicos.
“ ‘D208 CuAl8Fe3 . Resto <01 <0,05 <05 6,5-85 <1 1,5-3,5 <1 <02 <03 > 460 >180 >30 >110 7,7 Deformacién en frio y caliente, buena resistencia a la corrosion del azufre y de los cidos. Placas, chapas y discos para calderas, depdsitos a presion y dispositivos de almacenamiento de agua caliente.
‘D209 CuAl9Ni3Fe2 . Resto <0,1 <0,05 <03 84-102 2040 1,0-30 <15 <0,1 <01 >500 >180 >30 >115 74 Adecuado para friccién en condiciones de cargas y de temperaturas elevadas. Anticorrosivo. Tuercas, guias Y tuercas para méquinas herramienta, conectores, tornillerfa.
% ‘D210 CuAll 0Fe3Mn2I Resto <01 <0,05 <05 9,0-10 <1 2,0-40 1535 <0,2 > 590 >330 >6 >180 7,6 Resistencia contra la erosion, la cavitacién y la corrosion del agua de mar. Buena soldabilidad. Guias, tuercas, anillos de desgaste, anillo de presion, cilindros, engranajes, tomillos sin fin,
§ ‘D211 CuAl10Fe3 . Resto 8,5-11 <15 <35 <3 >650 =900 > 14 >190 75 Excelente resistencia a la corrosion salina. Buena soldabilidad y dilatacion superior a las aleaciones conteniendlo Niquel.  Jaula de rodamiento.
é ‘D212 CuAI12Ni5Fe5 . Resto <0,2 <0,05 <0,05 11,0-12 4060 3,060 <15 <02 > 780 > 400 >8 2915 7,5 Altas propiedades mecanicas, gran resistencia a la oxidacion y a la corrosion. Herramientas de dimension limitada.
| ‘D214 CuAI1ONi5Fe4 . Resto <01 <005 <04 8511 4060 3050 <1 <02 <02 2740 2400 >8 2900 7,6 ! L o Guias, tuercas, anillos de desgaste, anillo de presién, cilindros, engranajes, tomillos sin fin,
Resistencia excelente al agua de mar y a las soluciones 4cidas, gran resistencia al desgaste. . .
‘D215 CuAI1ONi5Fe5 . Resto <0,1 <0,03 <04 8810 455 453 <95 <0,1 <0,1 >650  >980 >13 >150 76 jaula de rodamiento.
S | ‘D216 CuAl11Ni6Fe6 . Resto <0,1 <0,05 <05 Zr<'5 105125 50-70 50-70 <15 <02 <02 >750 >450 >10 >930 74 Temperaturas elevadas de trabajo combinadas con grandes resistencias al desgaste y a la friccion. Asientos y obturadores para valvulas de alta presién, tornillos sin fin'y patines.
‘D219 CUAI9Ni5Fed l Resto <0,1 <0,05 <03 8,5-10,1 455 3-5,5 <15 <0,1 <0,01 > 650 > 980 215 >155 7,6 Resistencia excelente al agua de mary a las soluciones &cidas, gran resistencia al desgaste. Tuercas, guias Y tuercas para maquinas herramienta, conectores, tornillerfa.
D340 o] 3790 2400  IACST0 980340 7.9
D360 . 2720 >400 IACS7 ~ 300-360 7.2 ' - Troqueles, matrices y punzones de embuticion, rodillos y didbolos,
>80 ' 5750 5 600 e | e 79 Propiedades mecdnicas muy altas y dureza elevada. feglas de apoyo para rectificadoras sin centro,
‘D420 ' > 750 > 600 IACS6  320-490 72
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| =< ‘D500 CuNiSiCr Resto <94 2650 2500 =10 =190 88 160 1Acs 41
‘ E 2 -nl Una excelente capacidad de deformacion en frfo'y en caliente. Pistones de inyeccion en cémara fria, placas para la soldadura por proyeccién, .
w S ‘D501 CuNi2Si n] Resto <002 1625 <02 Mn<02 0,4-0,8 <03 <490 =370 >15 150200 88 168 1ACs35 y partes de los moldes para la inyeccion de las materias plésticas o la nariz de enfriamiento.
5 g ‘D600 CuCr1Zr n] Resto <0,08 0512 00303 <01 <02 =370 =970 >18 2130 89 340 1ACS 76 Soldadura por resistencia de chapa galvanizada con tendencia a pegarse en temperaturas elevadas. Soldadura por puntos y por contactos.
| g g ‘D700 CuCo2Be l.] Resto 298 <03 <02 0407 <05 >650 2500 2192 >900 88 200 IACS 45 Excelente conductividad eléctrica y térmica, asi como caracteristicas mecanicas elevadas. Soldadura por puntos y por contactos, insertos, punzones y boquillas para moldes para la inyeccion pléstica.
=4 ‘D701 CuCoNiBe n] Resto 0,8-13 0813 <02 04-07 <05 2650 >500 >12  >900 88 950 IACS 43 Caracterfsticas mecanicas muy elevadas y buena resistencia al desgaste. Soldadura por puntos Y por contactos, inyeccion pléstica, pistones de inyeccion para el moldeado bajo presion.
‘D800 CuBe?2 < l'] Resto <0,3 <0,1 1,821 >1200 >1000 29 > 360 83 130 1Acs43 Gran resistencia al desgaste combinada con una buena conductividad eléctrica y térmica. Moldes de inyeccion pléstica, punzones y placas de enfriamiento. Soldadura y componentes eléctricos.
CuA1 >0990 0<0,04 <0,03 8,9 389 1ACS 100 Cobre para aplicaciones eléctricas, mecdnicas y electro-erosion. Eléctrica, electro-erosion.
CuB1 299,90 0,150,040 89 398 IACS 80 Cobre con conductividad électrica y térmica muy alta, debido a la ausencia de oxigeno. Tuberfas, electro-erosion.
& CuCt >99,95 <0,005 <0,03 8,9 389 1ACS 100 ) ) ) ,
3 Cobre soldable, exento de oxigeno, insensible a las atmdsferas reductoras. . »
S CuC2 >99,99 <0,01 89 400 1ACs 101 Eléctrica, electro-erosion.
CuAg Resto  Ag0,1-02 950-360  200-350 >7 >70 89 380 1ACS95 Adaptado para cargas continuas a temperaturas elevadas. Buena resistencia a la corrosion.
CuTe Resto 00030012 0,4-0,7 >950  >180 >7 89 369 1ACS9%4 Buena conductividad eléctrica y térmica. Apto para matriceria de estampacion en caliente. Decoletaje, soldadura, conexiones eléctricas (baterfas), tornilleria.
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3 §. | ‘D510 CuNi10FeMn Resto <0,03 <0,02 <05 <0,02 <01 9,0-11 1,0-2,0 0,5-1 03 > 980 >90 >30 >30 89 Excelente resistencia a la erosion, la cavitacion y la corrosion. Buena soldabilidad. Tuberias y conductos de aguas salinas, intercambiadores térmicos y condensadores, acondicionadores de aire.
‘D514 CuNi14AI3 Resto 2,0-3,0 13-16 >780 >590 >10 >915 8,5 Propiedades mecdnicas muy elevadas. Muy resistente a la corrosién de agua de mary a la oxidacion. Guias de valvulas, jaulas de rodamiento, insertos para los moldes de inyeccién plastica.

(ALEACON | _cu | N | Fe | W | Zr | Mo | T | Ta | Oto | Rm | Ro | A% | HB |bemisd| IACS | T | Especficaciones _____________________________________lApfcadores |

‘D60 W60Cu40 38-42 Resto <05 > 650 > 140 12,75 47
‘D70 W70Cu30 % 98-32 Resto <05 >790 >175 138 49 ; » o ) . o
D75 WI5Cu25 93.97 Resto <05 > 885 5195 145 % IADAeur;sgsaicsitznctzr:clgegrsélscig; mceocr?gijccfilsv ie(lgs?;; cayeléctica muy buens tSeoriggi%Jra por puntos, de Latén, Cobre, Plata y sus aleaciones. Electro-erosion, disyuntores de alta
‘D80 W80Cu20 18-22 Resto <05 > 980 > 990 15,15 34

Q ‘D9 W90Cu10 8,0-12 Resto <05 > 1160 > 960 16,75 97

é ‘D900 W9O0NiCu 25 75 Resto <05  700-1400 > 90 > 950 17

"’g‘ ‘D93 WI3NiCu 25 45 Resto <05  700-1200 >15 >310 17,6

; ‘D95 WI5NiCu 15 35 Resto <05  700-1200 28 2320 18 Densidad y caracteristicas mecénicas elevadas. . e

E D901 WOONiFe 75 95 Resto <05 7001400 590 5050 17 e T Masas de equilibrado, soldadura por puntos y por contactos, electro-erosion, blindaje.

2 ‘D931 WI3NiFe 45 25 Resto <05  700-1200 215 >310 17,6
‘D951 WI5NiFe 35 15 Resto <05  700-1200 >8 >390 18
Tungsteno 99,95 <0,05 800-1300 2,0-5,0  360-500 19,3 1150 Material excelente para técnicas al vacio o aplicaciones similares. Anticorrosivo contra muchos &cidos. Resistencia a la alta temperatura 3420°C, soldadura por puntos y por contactos, electro-erosion.
Molibdeno 99,95 <0,05 590-785 540-620  3,0-17 >300 10,22 1000 Alta resistencia en caliente, buena conductividad eléctrica y anticorrosivo. Resistencia a la alta temperatura 2620°C, soldadura por puntos y por contactos, electro-erosién.
TZIM 0,06-0,12  Resto  0,4-0,55 0,01-0,04 690-1130  620-1000 2,0-80  300-450 10,16 1250 Conveniente para la realizacién de herramientas que deben presentar una resistencia en caliente elevada. ~ Moldeo a presién, hornos al vacio, soportes para la sinterizacion en temperaturas superiores a 1500°C.
Téantalo 99,95 <05 >985 170 >30 > 900 16,65 13 900-1400 Material refractario con muy buenas propiedades resistivas a la corrosion écida. Muy ductil. Componentes electrénicos, condensadores.

[ famoon | A | F | x| M| T | v | Owo | Rm | Ro | A% | HB_| Dendad | IACS | GEspecficacones _____________________ ___________ lApfaones

T35/ Grado 1 <02 Resto <0,305 > 941 >172 >95 120 4,51 21,6 Excelente resistencia a la corrosion. Buena capacidad de deformacion en frio, buena ductilidad y tenacidad.
T40 / Grado 2 <03 Resto <0,375 > 345 > 975 >90 160 451 21,6 Buen equilibrio entre la ductilidad, conformabilidad y resistencia a la mecénica en frio. Excelente soldabilidad. Condensadores, intercambiadores de calor, tratamiento del agua, blindaje nuclear,

"l T50/ Grado 3 <03 Resto <0,495 > 448 >379 >18 200 451 21,6 Buena resistencia mecanica. Ductilidad limitada. Excelente soldabilidad. Excelente resistencia a la corrosion. reagtoreg, geotermig, vélvulas, muelles, bielas, criogenia, fabricacion de papel,

~ T60/ Grado 4 <05 Resto <0,545 > 551 > 489 >15 950 4,51 21,6 Buena resistencia mecanica. Buena soldabilidad. Buena resistencia a la corrosion. relojes y joyas, arquitectura
TA6V / Grado 5 5,5-6,75 <04 Resto 3,5-45 <0,365 >1000 >910 >18 350 4,43 73 Apto para la fundicidn. Bastante buena soldabilidad. Apto para forja.
TA6V ELI / Grado 23 5,5-6,5 <0,25 Resto 3,5-45 <0,273 > 980 >900 >17 315 4,43 73 Biocompatible. Recomendado en agua de mar bajo limitaciones. Bastante buena soldabilidad. Apto para forja.  Piezas de motor y de estructura con tenacidad fuerte. Implantes quirdrgicos.
ictalizacio ( Mecénica Inyeccién Soldadura i i . A 1
1) Temperatura de recristlizacion plastico e Otras aleaciones bajo demanda : Laton Naval, Inconel, Niquel, Alpaca.



Comportamiento

ALEACION . Anodizado
Elabtnes e Al arco Por resistencia Braseado e
electrones (EWB)
A A A A

150 140 6 A A

Caracterfsticas: Buenas propiedades de soldabilidad, anodizado y conductividad térmica asi como una buena resistencia a la corrosion.
Aplicaciones: Industria quimica, industria alimentaria, decoracién, estampado y caldererfa.

450 380 18 C C D A B
Caracteristicas: Muy buena conductividad térmica. Facil de mecanizar. Buena resistencia a la corrosién en general pero mediocre en atmdsferas marinas.
Aplicaciones: Piezas de resistencia, caldereria, obra publica.

240 80 19 B A A A A
Caracterfsticas: Muy buena soldabilidad y conductividad térmica. Apto para anodizado. Excelente resistencia a la corrosion.

Aplicaciones: Piezas destinadas a la construccion naval, edificios e industria.

290 190 16 A A A

Caracteristicas: Buena soldabilidad. Facil de mecanizar. Apto para anodizado.
Aplicaciones: Industria de la iluminacién, arquitectura (ventanas, puertas, instalaciones interiores...).
565 495 1 C B D B C

Caracterfsticas: Excelente conductividad térmica. Facil de mecanizar. Buena resistencia a la corrosién en general pero mediocre en atmdsferas marinas.
Aplicaciones: Piezas con altas exigencias mecdnicas, moldes, armamiento.

A : Excelente B : Buena C : Regular D : Mala - No recomendado

RECOMENDACIONES DE MECANIZADO

Torneado Fresado Velocidad de corte
en M/Mn en M/Mn

Delta 70-75 -80 K10 HSS 0°-8° 80-150 80-130
Cobre - Estafio - Bronce K10-K20 HSS 10°-20° 200-300 40-100
Cobre - Niquel K10-K20 HSS 10°-20° 200-400 40-60
CuNiSiCr K10-K20 HSS 15°-20° 120-250 95-50
Delta 340 a 420 K10-K30 HSS 0°-(-2°) 20-40 30-80 (Acabados)
CuCrZruUcCizr K10-K20 HSS 20°-30° 200-400 30-60
CuCoNiBe K10 HSS 15°-95° 150-300 95-50
CuBe2-UBe2 K05-K20 HSS 5°-10° 45-60 50-100

ALEACION Metal Duro Acero rapido Angulo de corte

Taladro: en general, usar machos de roscar con canal helicoidal
Los valores indicados en este folleto son solo para fines informativos y no pueden ser reclamados bajo ning oncepto a la empresa emisora.
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